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PiSTNi TESNENI

ZASTAVBOVE PROSTORY

Dvojcinny pist (jednoc¢inny) s vodicimi krouzky (nedéleny)
Objednavka profild: DK101 - 107, 108, 116, 118 - 120, 124 - 138, 139 - 142,

216 a 222
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Dvoj€inny pist pro sady s integrovanymi vodicimi

krouzky (nedéleny)
Objednavka profild: DK109 a 117

AHA

100

=

vrw

o |
gl 1]

Dvojéinny pist pro drazkova a stiiSkova tésnéni (déleny)
Objednavka profild: DK110 - 112 a 123
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Priklad objednavky
DK108 - 100x84,5x6,3 PTFE III/NBR

\\ material

Sitka drazky
pramér drazky
pramér vrtani
profil

Priklad objednavky
DK109 - 100x94x80x12,5/22 H-PU/ NBR/POM

material

Sitka drazky vedeni
Sitka drazky

prumér drazky
primeér drazky vedeni
pramér vrtani

profil

PFiklad objednavky
DK110-112 - 100x80x30 H-PU/POM

L material

Sitka drazky
prumér drazky
pramér vrtani
profil
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: . . ., Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material [‘.) Y
(°C) (bar) (m/s)
H-PU -30 +110 400 0.5
o ’ NBR - 30 +100 160 0.5
Asymetricky pistovy
profil pro standardni FPM - 20 +200 160 0.5
DK 101 ; - ,
aplikace se zkracenym
vnejSim britem. EPDM - 40 +150 160 05
H-PU/POM - 30 +100 700 0.5
Prof" Je opat‘fen NBR/POM - 30 +100 250 0.5
vnéjsim opérnym FPM/PTFE I - 20 +200 250 0.5
DK 102 | Krouzkem, vhodny pro  eppyybon ~40 +100 250 05
tlakové razy a velké
Spary. EPDM/PTFE Il -40 +150 250 0.5
Pouziti jako DK 101. H-NBR/POM -20 +100 250 0.5
H-NBR/PTFE Il -20 +130 250 0.5
H-PU/POM - 30 +100 700 0.5
Pistni tésnéni s
masivnim aktivnim NBR/POM - 30 +100 250 0.5
DK102R  [opérnym krouzkem FPM/PTFE Il - 20 +200 250 0.5
vhodné pro robustni EppM/POM - 40 +100 250 05
konstrukce pistu. EPDM/PTFE Il 40 +150 250 05
H-NBR/POM - 20 +100 250 0.5
H-NBR/PTFE Il -20 +130 250 0.5
PTFE IlI/FPM - 20 +200 160 1,0
Profil shodny s DK 101
s O-krouzkem jako pre- PTFE I/H-NBR -20 +130 100 1,0
DK 103 depinacim prvkem. PTFE II/H-NBR -20 +130 150 1,0
Zviasté pro nizsi tiaky, | pTFE I/MVQ - 60 +200 100 1,0
ib kratké zdvihy.
vibrace & kratke z&viny: ToTrE I/Mva - 60 +200 160 1,0
H-PU/NBR - 30 +100 400 0.5
Kombinace profilt H-PU/NBR/
H DK104 1 pk 102 a DK 103. POM - 30 +100 700 0.5
Kombinace profild H-PU/NBR/
H DK 104 R DK 102 R a DK 103. POM - 30 +100 700 0.5
H-PU -30 +110 25 0.5
Asymetricky pneumatic- | NBR -30 +100 25 0.5
ky profil se specialnim
DK 105 tvarem tésniciho britu FPM - 20 +200 25 0.5
pro zachovani olejového
filmu. EPDM -40 +150 25 0.5
H-NBR -20 +130 25 0.5
H-PU -30+110 25 0.5
Pneumatické pistni NBR - 30 +100 25 0.5
tésnéni s odlehéenim
DK 205 hlavniho tésniciho bfitu | FPM - 20 +200 25 0.5
a drazkou pro zachova-
ni mazaciho filmu EPDM -40 +150 25 05
H-NBR -20 +130 25 0.5
Cislo 3.3
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Profil Znaceni Popis Material Teplota (°C) | Tlak (bar) | Rychlost(m/s)
H-PU - 30 +110 400 0.5
Univerzalni symetricky |NBR - 30 +100 160 0.5
opravérensky profil, FPM - 20 +200 160 0.5
pouziva se jako pistni
_ DK 106 i pistnicové tésnéni. EPDM - 40 +150 160 05
Nedoporucuje se pro H-NBR -20 +130 160 0.5
nové aplikace.
MvQ - 60 +200 160 0.5
Univerzalni symetricky
DK 107 | Profils Okrouzkem. oy NpR -30 +100 400 0.5
. Nedoporucuje se pro
nové aplikace.
PTFE II/NBR - 30 +100 400 4,0
Dvojcinny profil, kombi-
nace PTFE PTFE II/FPM - 20 +200 400 4,0
a elastomeru. Vhodny | PTFE [I/EPDM -40 +150 400 4,0
DK 108 pro'vy'sokev ryE:hIostl
s nizkym tfenim
a aplikace L« |PTFEI/MVQ - 60 +200 400 4,0
s pozadavkem na nizsi
tfeni.
N Dvojcinna pistova sada,
DK 109 kombinace H-PU/NBR/ -30 +100 400 05
polyuretanu, elastome- | POM
ru a polyacetalu.
. H-PU/POM - 30 +100 500 0,5
Pistova stfiS8kova sada
vhodna pro t&7%i aplikace | NBR/POM - 30 +100 250 0,5
do axialné otevienych FPM/PTFE Il - 20 +200 250 0,5
DK 110 drazek. Sad Kiada
DK 111 razek. sada se skiada | EpDM/PTFE I - 40 +150 250 0,5
z opérného krouzku,
DK 112 N o
manzety a pfitlacného
krouzku. Vysku sady Ize | H-NBR/PTFE II -20 +130 250 0,5
sestavit dle pozadavku.
H-PU -30 +110 160 0,5
NBR - 30 +100 160 0,5
Miskova manzeta s fle- | H-NBR -20 +130 160 0,5
DK 116 | XiPilnim britem. Pouziti Iiepy - 20 +200 160 0,5
v pneumatice, popf.
nizkotlaké hydraulice.
EPDM -40 +150 160 0.5
NBR/POM - 30 +100 250 0,5
FPM/PTFE Il - 20 +200 250 0,5
Kompaktni pistova
DK 117 sada pro malé
zastavbové prostory. | 4.py/pPOM -30 +100 400 05

Cislo 3.4
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Profil Znaceni Popis Material Teplota (°C) | Tlak (bar) | Rychlost(m/s)
Symetricky profil s
O-krouzkem a ostrymi
DK 118 tésnicimi brity. H-PU/NBR - 30 +100 400 0,5
- : Nedoporuduje se pro
nové aplikace.
PTFE t&snéni PTFE/1.4310 - 200 +260 100 15,0
s nerezovou pruzinou | PTFE 111/1.4310 - 200 +260 160 15,0
do otevienych drazek
s vysokou chemickou a
DK 119 tepelnou odolnosti.
Vhodny pro kratke PTFE 11/1.4310 - 200 +260 160 15,0
zdvihy a aplikace
s pozadavkem na nizké
treni.
H-PU/POM - 30 +100 700 0,5
Dvojcinné pistni tésné-
DK 120 ni svo’pern’yml krouzky,
pouzivane FPM/PTFE Il - 20 +200 500 0,5
pro vysokeé tlaky.
:;'g;\;J/NBR/ - 30 +100 500 0,5
Pistova sada kombinace
_ polyuretan + elastomer.
DK 122 Aktivni opérné krouzky.
Vhodny pro statickou PTFE II/FPM - 20 +200 400 1,5
i dynamickou aplikaci.
H-PU/POM - 30 +100 400 0,5
Pistovy profil NBR/POM - 30 +100 160 0,5
s rozpérnym krouzkem. | FPM/PTFE Il - 20 +200 160 0,5
DK 123 -
: Nedoporucuje se pro
nove aplikace. EPDM/POM - 40 +100 160 05
NBR - 30 +100 160 0,5
FPM - 20 +200 160 0,5
Profilova stfiSkova
DK 124  |manzeta s flexibilnimi  |-2-2M -40 +150 160 05
brity. H-NBR -20 +130 160 0,5
H-PU -30 +110 400 0,5
PTFE II/INBR - 30 +100 400 4,0
Jednoginny profil pro PTFE IlI/FPM - 20 +200 400 4,0
DK 125 | V¥soke rychlosti, kombi- [ pTeE |/EpDM - 40 +150 400 4,0
nace PTFE
a elastomeru. PTFE I/MVQ - 60 +200 400 4,0
X-krouzZek, volbou NER - 30 +100
vhodného rozméru jej | FPM - 20 +200
DK 126 Iz’e p9u2|t’Jako leltnl, EPDM - 40 +150
pistnicové, rotacni
tésnéni. H-NBR -20 +130
Dvojcinny profil pro uzké
DK 127 |Z8s@vby. H-PU =30 +110 400 0,4
Je mozné pouzit jej jako
nahradu O-krouzku.
Cislo 3.5
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Profil Znaceni Popis Material Teplota (°C) | Tlak (bar) | Rychlost(m/s)
Tésnéni v kombinaci PTFE I/NBR - 30 +100 400 4,0
PTFE a predepinaciho | prre rpy - 20 +200 400 4,0
DK 138 krouzku z elastor’neru.
Pro nestandardni PTFE I/EPDM - 40 +150 400 4,0
drazky a tézké
aplikace. PTFE I/H-NBR -20 +130 400 4,0
PTFE/1.4310 - 200 +260 100 15,0
PTFE tésnéni PTFE 1/1.4310 - 200 +260 160 15,0
DK 139 S nerezovou pruzinou
jako DK 119.
PTFE 111/1.4310 - 200 +260 160 15,0
Dvoj¢inné tésnéni
DK 140 | TPUfelastomer oy NpR -30 +100 250 1,0
s mazacimi drazkami
na vnéjSim prameéru.
H-PU - 30 +110 400 0,5
Pistové provedeni NBR - 30 +100 160 0,5
s dobrou stabilitou FPM - 20 +200 160 0,5
DK 141 v drazce, zkraceny bfit
zajistuje vetsi pritlak pfi
nizsich tlacich. EPDM -40 +150 160 0,5
Pistovy omegat pouzivany | PTFE I/NBR - 30 +100 350 4,0
jako nahrada O-krouzku.
Pfi dynamickych aplika-
cich s vysokou odolnosti
proti extruzi. Minimalni
DK 142 . h Lo
stick-slip efekt pii nizkych | PTFE I/FPM - 20 +200 350 40
rychlostech. Spravnou
volbou materialt Ize
docilit vysoké chemické a
teplotni odolnosti.
H-PU - 30 +100 160 0,5
NBR - 30 +100 160 0,5
PouZiti jako DK 1186, H-NBR -20 +130 160 0,5
DK 216 pouze s jinou geometrii
bFitu. FPM - 20 +200 160 0,5
EPDM -40 +150 160 0,5
Pistni t&ésnéni PTFE I/NBR/
) s aktivnimi opérnymi POM -30+100 500 15
krouzky. Nejcasteji
kombinace PTFE
DK 222 a elastomeru. Vhodné | PTFE I/FPM/ - 20 +200 400 15
pro vyssi rychlosti, PTFE | ’
kratké zdvihy
a vysSi teploty.
JednoCinné tésnéni | pTFE IINBR -30 +100 400 4,0
v kombinaci PTFE a
pfedepinaciho krouzku | PTFE I/FPM - 20 +200 400 4,0
DK 238 z elastomeru.
Pro nestandardni PTFE I/EPDM - 40 +150 400 4,0
drazky a tézké
aplikace. PTFE I/H-NBR -20 +130 400 4,0
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